MONTAREA, FINISAREA S| ZUGRAVIREA PROFILELOR DIN POLISTIREN EXTRUDAT

(XPS) SAU POLISTIREN EXPANDAT DE INALTA DENSITATE (EPS)

A. PROFILE DIN POLISTIREN EXTRUDAT (XPS) DE INTERIOR.

(Bi, Bdi, Sf, Pilastri, Console, etc.)

1.

LIPIREA PROFILELOR

Baghetele din polistiren extrudat comandate vor fi tdiate la capete astfel incat
colturile interioare si exterioare ale incaperii sa fie lipite primele.

Lipirea se va face folosind orice tip de Silicon Sanitar Transparent, punctand din loc in
loc spatele profilului ; se va evita folosirea in exces a siliconului ; in cazul in care
siliconul iese in afara profilului acesta se va indeparta cu ajutorul unui servetel sau al
unei bucati de material textil.

Lipirea se mai poate face folosind un Glet fin de Modelaj, punctand din loc in loc
spatele profilului ; Tn cazul in care gletul iese in afara profilului acesta se va pierde la
contactul cu peretele Thainte de uscare. (aceasta varianta este posibila in cazul in
care peretii camerei nu sunt zugraviti).

Bagheta se lipeste de perete / perete si tavan prin presare si miscand usor profilul
stanga - dreapta / sus — jos pana cand acesta nu mai poate fi miscat.

Legatura cu urmatorul profil se va face prin unirea la fata a liniaturii profilului, lasand
1-2 mm distanta intre profile.

J
ﬁ Unelte necesare : pistol de silicon, spaclu, cutter, vinclu, ruletd, scotch de hirtie.

FINISAREA PROFILELOR

Dupa uscarea siliconului sau a gletului folosit (profilele nu se mai misca) se va trece
la finisarea imbinarilor dintre profile, prin umplerea fina a spatiului de 1-2 mm lasat
in prealabil.

Pentru umplere se va folosi orice tip de Silicon Acrilic sau Glet fin de Modelaj.

Se va evita folosirea in exces a materialului de umplere ; surplusul se va indeparta
cu ajutorul unui servetel sau al unei bucati de material textil, Idsand intacta liniatura
profilului.

Pentru o finisare perfecta se poate reveni ulterior asupra imbinarilor cu un smirghel
foarte fin.

Tn cazul in care peretele nu este drept, eventualele goluri aparute la imbinarea
profilului cu peretele / tavanul se vor umple cu material (glet).

Y
@ Unelte necesare : smirghel fin, spaclu, cutter, bucdti de material textil.




VOPSIREA PROFILELOR

Pentru un rezultat excelent, in cazul in care este posibil, profilele pot fi vopsite
inainte de lipire cu ajutorul unui pistol de vopsit.

Tnainte de aplicarea vopselei se vor aplica 1-2 straturi de amorsa de lavabil3 ( la
pistol sau cu ajutorul unor pensule).

Vopseaua se va aplica n 2 straturi, insistandu-se asupra imbinarilor dintre profile.
Vopseaua folosita : lavabila de interior, pe baza de apa, alba sau gata colorata.

J
9 Unelte necesare : pistol de vopsit - compresor, pensule Idtimi variabile, scotch de hirtie.

PROFILE DIN POLISTIREN EXTRUDAT (XPS) si PROFILE DIN POLISTIREN EXPANDAT DE
TNALTA DENSITATE (EPS) DE EXTERIOR

(A, S, C, Bd, Pilastri, Coloane, Pd, Cf, Cb, etc.)

1.

LIPIREA PROFILELOR

n functie de gradul de finisare al fatadei cladirii pe care se vor monta profilele se va
folosi : pentru o fatada placata cu polistiren cu plasa tencuita — orice tip de Adeziv de
Polistiren, pentru o fatada cu vopsea decorativa deja trasa — orice tip de Silicon Sanitar
Transparent.

Tnainte de lipirea efectiva a profilelor pe fatada clidirii, acestea vor fi acoperite prin
roluire sau pensulare cu 2 straturi de GRUND PENTRU TENCUIALA DECORATIVA
ACRILICA sau SILICONICA si TENCUIALA DECORATIVA ACRILICA sau SILICONICA cu
aspect de "praf de piatrd” conform specificatiilor tehnice ale acestor materiale.
(recomandam alegerea unei granulatii intre 1-1.5mm)

Lipirea se va face punctand din loc in loc spatele profilului cu materialul ales pentru
lipire.

n functie de dimensiunea profilelor folosite, acestea pot fi fixate de fatada si cu
ajutorul unor cuie de tamplarie aplicate pe liniatura dreapta a profilului sau pe
laterale (ca o dubla masura de asigurare).

La profilele realizate din XPS, in cazul unui perete mai putin drept este necesar ca in
afara de materialul folosit pentru lipire sa fie aplicate din loc in loc cuie de prindere,
eventual pe laterale sau se vor aplica pe spatele profilului crestari cu ajutorul unui
cutter (flexarea materialului XPS este mai dificila, profilul se lipeste doar cu adeziv
(sta !), dar, in timp, imbinadrile dintre baghete pot crapa (materialul tinde sa revina
la forma sa).

La profilele realizate din EPS, in cazul unui perete mai putin drept este suficient sa se
foloseasca mai mult material de lipire.

La capetele profilelor se va aplica un adeziv super-flexibil, iar prin unirea acestora
adezivul super-flexibil va iesi in fata si va fi sters stanga-dreapta pe profile (adezivul
super-flexibil impiedica imbinarile sa crape).



Y
9 Unelte necesare : spaclu, pistol de silicon, pensule Idtimi variabile, scotch de hirtie.

2. FINISAREA PROFILELOR

Dupa lipirea de fatada imbinarea dintre profile si fatada se va finisa prin umplerea
rosturilor create cu un adeziv super-flexibil, evitandu-se materialul in exces (pentru
a nu murdari vopseaua decorativa de pe fatada aceasta se va proteja cu ajutorul
unui scotch de hartie) si urmarind respectarea liniaturii profilului.

Dupa uscarea adezivului super-flexibil acesta va fi smirgheluit urmarindu-se
respectarea liniaturii profilului.

Tmbinarile smirgheluite vor fi din nou acoperite cu TENCUIALA DECORATIVA
ACRILICA sau SILICONICA cu aspect de "praf de piatrd”, prin roluire sau pensulare, atat
in stanga cat si in dreapta imbinarii.

Partile drepte ale profilelor sau coloanele din EPS, bazele si capitelurile acestora pot
fi acoperite cu Plasd din Fibrd de Sticld si tencuite cu adeziv de polistiren.

S
ﬁ Unelte necesare : pensule Iatimi variabile, trafalet cu rold, smirghel, scotch de hirtie.

3. ZUGRAVIREA PROFILELOR

acestea vor fi acoperite prin roluire sau pensulare cu GRUND PENTRU TENCUIALA
DECORATIVA ACRILICA sau SILICONICA si TENCUIALA DECORATIVA ACRILICA sau

SILICONICA cu aspect de "praf de piatra” conform specificatiilor tehnice ale acestor
materiale, preferabil inainte de lipirea de fatada cladirii. (recomandam alegerea unei
granulatii intre 1-1.5mm - valabil atat pentru XPS cat si pentru EPS).

Y
@ Unelte necesare : pensule Idtimi variabile, trafalet cu rold.




